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Les cosses de la séerie “S”
sont réalisées a partir d’'un
meéplat en cuivre électroly-
tique, revétu d'un étamage
électrolytique. Le fat brasé

| a fat brasé |

pour céble en cuivre

permet deffectuer un
sertissage identique a un
tube. L'intérieur strié du
fat améliore, apres sertis-
sage, le contact avec les

brins du cable, et la résis-
tance a la traction.

Pour le sertissage, utiliser
les outils mentionnés pa-
ges 86+93, 118.
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Section Cable ’ Dimensions mm Cond.t Section Cable . Dimensions mm Cond.t
{HWE) Ref. gi B p L Bol‘te/Sa.chet (zw;) Ref. gi B p L BaTte/Sa.cher
S15P8 18 17 80 120 8000/100 §15PP 12 18 30 128 170  8000/100
0.95:1.05 0.25:195 *S1.5PP12/1 18 30 113 155 8.000/100
pasl S15P10 18 18 100 140 8000/100 pasl
(22:16] (22:16] *g15pP12/19 18 19 132 174 8000/100
S15P12 18 18 120 162 8000/100 *51.5PP 14 18 30 148 190  8000/100
S25P8 24 17 80 120 7000/100 S2.5PP 12 24 35 128 170  7.000/100
15:2,5 15:2,5 !
(igyq S25P10 24 18 100 140 7000/100 foiy SESP/25 24 25 183 175 7000/100
s25p12 24 18 120 180  7.000/100 S25PP16/25 24 25 172 214 7000/100
g el ER O 0O0 e ARISAED $6PP 12 36 40 133 187 4000100
4:6 4:6
(o SEP12 36 22 120 194 4.000/100 (12410)
S6P14 36 22 140 210 3500100 SEPR1T7 49 89 ey Ay

*Matériel non tenu en stock

q} Cembre



m(

q3 (& fit brasé | S

pour céble en cuivre

rondes fourches

Section (E:éhle Vﬂ' et Dimensions mm Condt Section Eéble \;a et Dimensions mm Cond.t
@weg mmo o m B M N L 4 PSR gum w8 oM N L g e
2 *s15M2 18 56 45 28 115 22 7000/100 3 815U3 18 55 55 40 137 32 7000/100
3 515M3 18 58 45 28 115 32 7000/100 356815U35 18 60 65 38 145 37 7000/100
35815M35 18 56 45 28 115 37 7000/100 35*61.5U35/218 64 65 38 145 37 7000/100
35*515M35/118 62 71 31 144 37 7.000/100 4 s15U4 18 65 75 37 154 43 7000/100
4 s15M4 18 70 65 35 142 43 7000/100 4 *s15U4/1 18 85 75 37 154 43 5000/100
0051054 *81.5M4/3 18 78 71 38 152 43 7000/100 (op 4o 4 *S15U4/2 18 75 75 37 154 43 5000/100
(22:16) -2 §15M5 18 78 71 38 152 53 7.000/100 (92:16) -2 $15U5 18 85 75 37 154 53 5000/100
6B S15M6 18 94 81 47 170 64 6000/100 5 *$15U5/1 18 94 75 37 154 53 5.000/100
6 S15M6/1 18 120 103 60 205 64 5000/100 6 *s15U6 18 94 81 47 170 64 6000/100
7 *s15M7 18 94 81 47 170 72 6000/100 6 *515U6/1 18 120 92 71 205 64 6000/100
8 §15M8 18 120 103 60 205 B84 4.000/100 8 *515U8 18 140 100 63 205 84 3000/100
10_Ss1.5M10 18 155 130 77 250 105 3.000/100 10 *s1.5U10 18 175 130 77 250 105 2.500/100
12 S15M12 18 180 155 90 287 130 2.000/100 12 *$15U12 18 200 155 90 287 130 2.000/100
2 *s25M2 24 58 50 28 120 22 8000/100 3 §25U3 24 55 55 40 137 32 6.000/100
3 S25M3 24 56 50 28 120 32 6000/100 35825U35 24 64 65 38 145 37 6000/100
35825M35 24 568 50 28 120 37 6000/100 35*525U35/124 72 65 38 145 37 5000/100
35*625M35/124 62 65 31 138 37 5000/100 4 s25U4 24 65 75 37 154 43 5000/100
4 s25M4 24 80 65 40 147 43 5000/100 4 *s25U4/1 24 85 75 37 154 43 5000/100
15:25 5 S25M5 24 80 75 40 157 53 5000/100 15:25 4 *S25U4/2 24 75 75 37 154 43 5000/100
(16:14) 6 sS25M6 24 94 86 47 175 64 5000/100 [16:14) 5 S25U5 24 85 75 37 154 53 5000/100
6 *S$2.5M6/1 24 120 103 60 205 64 5000/100 6 *s25U6 24 94 81 47 170 64 5000/100
7 *525M7 24 100 78 50 170 72 5.000/100 6 *525U6/1 24 120 92 71 205 64 4.000/100
8 S525M8 24 120 103 60 205 84 4.000/100 8 *525U8 24 140 100 63 205 84 2.500/100
10_S825M10 24 155 130 77 250 105 2.500/100 10 *s25U10 24 175 130 77 250 105 2.000/100
12 825M12 24 180 155 90 287 130 2.000/100 12 *$25U12 24 200 155 90 287 130 2.000/100
g 5*2 gm g - gg gg gl 38 132 g; g%/ ;% 3556035 36 75 B85 39 188 37 3.000/100
5 S6M5 36 90 81 45 190 53 2500/100 5 86US 36 95 80 44 188 53 2500/100
6 S6MBE 36 110 111 55 230 64 2500/100

6 *SEME/A 36 110 81 55 200 64 2500100 6 S6U6 36 100 110 55 228 64 2500/100
4:6 7 *S6M7 36 110 111 55 230 7.2 2500/100 4:6 8 S6U8 36 135 120 80 @264 84 2000/100
(12:10) 8 S6M8 36 136 121 68 253 B84 2000/100 (12:10) 1g *sgu10 35 155 130 80 274 105 2.000/100

8 *sem8/1 36 110 81 55 200 84 2.500/100 .
10 _*seM10/1 36 155 138 77 280 105 2.000/100 12 *seU12 36 210 151 95 310 130 1.000/100

12 _SseM12 36 190 151 95 31,0 130 2000/100 .
14 SseM14 36 210 161 105 330 150 1.000/100 1 e lie db el Al W08 e 190 G005/H00
16 SBM16 36 240 171 120 355 17,0 1.000/100 16 *seU16 36 260 171 115 350 170 1.000/100
4 S10M4 48 115 90 58 238 43 2.000/100

10 5 S10M5 48 115 90 58 238 53 2000/100

B 6 s10M6 48 115 90 58 238 64 2000/100
7 S10M7 48 115 90 58 238 7,2 1.500/100

*Matériel non tenu en stock
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